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“잘 규 제 된 민 병 대 는 자유 국 가 의 안 보 와 무 기 를 소 지 하고 휴대 
할 국 민 의 권 리 를 침 해 해서는 안 됩니다.” 


동료 애국자, 기독교인, 클 랜 원 여 러 분 께 인 사 드립니다. ㅁ 
즉 미국 헌 번 에 따라 여 러 분 은 자 신 이 원하는 무 기 를 만들고 소 유 ㅎ 


ㅅ 1 0 
허 용 됩니다. 그러나 그 와 동 맹 을 맺은 의 회 의 반 역 자 들은 유대인 
자, 좌파, 자 유 주 의 자 들 은 자 신 들 이 헌 법 상 권 리 를 침 해 하고 종기 
고 압 수 할 권 리 가 있다고 믿 기 를 바랍니다. 이 소책자 


ㆍ ㄱ 
획 을 좌 절 시 키기 위해 고 안 되었습니다. “ 옮 게 할 수도 있 ㄷ 
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수 는 있지만 "권리 "는 전혀 없습니다. 권 리 와 


-- 04 10%130 의 55 기사단 


참고: 다 
음 지 짐 은 거의 모든 구 경 의 카 트 리 지 에 적용될 수 있습니다 
이러한 일반적인 방 법 을 사 용 하 면 다양한 권총, 소총, 산 


탄 종 포 탄 을 파이프 종 과 집 종 으로 만들 수 있습니다. 
신의 상 상 력 을 디 자 인 에 활 용 해보세요. 안 전 이 최 우 선 이라 
기 억 하세요. 2 20200000200200202 22 
저 원격 발 사 로 창 작 물 을 테 스 트 하십시오. 
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22 구경 집 종 과 파이프 산 탄 총 (및 큰 소 년 을 
위한 기타 장 난 감 ) 을 만 
ㄷ 느 바 번 
ㄴㄴ = 년 


1/8 인 치 공 칭 직 경 의 초대형 강철, 가스 또는 수도관 및 부속 


품 을 사 용 하여 .22 구경 장 탄 또는 단 탄 카 트 리 지 용 파이프 권 
종 을 만들 수 있습니다. 치명적인 범 위 는 약 33 야 드 입니다. 


.22 의 황동 케 이 스 는 종신 없이도 발 사 를 견딜 수 있을 만 
르 


크 
22 

의" 튼 튼 합니다. .22 의 성공적인 210 641 은 자동차 라디오 안 
테 나 뿐만 아니라 말아 올려서 붙인 잡지 페이지 또는 구 멍 을 


고 와 이 어 로 감싼 나무 통으로 만 들 어 졌습니다. 


그러나 이 디 자 인 은 더 안 전 하 며 
모든 사 람 의 재정적 능력 내에 있 


습니다. 
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필요한 재료: ^) 6 인 치 강 
철 파이프 니 플 , 직경 1/8 인 치 , 끝 부 분 에 나 사 산이 있음. 


6) 솔리드 파이프 플러그, 1/8 인 치 . 

(0) 2 개 , 강철 파이프 커 플 링 , 1/8 인 치 . 

0) 금속 스트랩, 약 1/8 인 치 × 5 인 치 × 1 인 치 . 
[0 또는 820 납 작 매리 못 못 . 

바래 나무 블록, 8 × 5 ×1 인 치 . 


비 케 이 스 를 사 용 하여 파이프 내 경 을 확인 


을 가하지 않고 파 이 프 에 꼭 맞아야 하지 
는 맞지 않아야 합니다. 


3) 로 을 위해 모든 구 경 의 젖 건 에서 파 이 프 의 외부 직 경 은 종 
| 직 경 의 1.5 배 보다 작 아 서 는 안 됩니다. 


참고: 카트리지 케 이 스 를 수 용 하기 위해 파 이 프 를 뜰 어야 하기 때 
문 에 종 알 이 파 이 프 에 맞아야 하고 카트리지 케 이 스 가 파이프 
에 맞지 않아야 하는 모든 카트리지 구 경 에 이 지 침 이 적 용 됩 ㄴ 
다. 그러나 .22 구 경 의 경우 카트리지 터 두 리 가 파 이 프 에 맞 

지 않기 때문에 추가 드릴링 없이 총 알 과 케 이 스 가 파 이 프 에 들 
어 갈 수 있습니다. 
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9/16" (00 378" 


| 10 아 앉 10)) 


4) 5 아 16042! 80 파이프 끝에 직경 15/64 인 치 , 깊이 9/16 인 치 구 
멍 을 둘 습 니다. 이는 종알 케 이 스 를 수 용 하 기 위한 것 입니다. 다시 말하 
지만, 이는 모든 종알 구 경 에 적 용 되는 일반적인 지 침 입니다. 파이프 

와 종알 직 경 이 적 절 한 지 확 인 하 려면 다음 표 를 확 인 하세요. 구 경 과 
파 이 프 에 따라 적절한 직 경 의 구 멍 을 뜰 어 야 할 수도 있고 그렇지 않 

을 수도 있습니다. 스스로 계산해 보세요. .22 구 경 은 드릴링 없이 1/8 인 
치 5 아 160481 40 파 이 프 에 맞아야 합니다. 


5) 커 플 링 을 파 이 프 에 나사로 고 정 합니다. 파이프 플 러 그 가 카트리지 
케 이 스 와 같은 높 이 의 파 이 프 에 끼 워 질 수 있도록 커 플 링 길이 
를 자 릅니다. 


(>0401709 . 
(6 바 16 900 『106 


62312 202 이 기 
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6) 파이프 플러그 중 
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참고: .22 구 경 의 경 우 에만 드릴 구멍 
이 중 심 에서 벗어나야 합니다. 


다른 모든 구 경 은 정확히 중 앙 에 둘 려 있 


못 의 머 

스 
못 을 밀어 넣 습니다. 플 러 그 의 평평한 
끝 의 못 을 


면 에 서 1/16 인 치 떨어진 다 


| 못 을 자 릅니다. 모든 구 경 의 총 알 을 
게 다듬고 산 탄 총 탄 환 의 경우 절단 끝 을 평 평 하게 정 리 하십시오. 


0006 0149 


_ ㅡ 1016" 
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8) 금속 스 트 랩 을 "\)" 자 모 양 으로 구 부 리 고 나무 나 사 용 구멍 
을 뜰 습 니다. 고무 밴 드 가 잘 맞 도 록 상단 근 처 에 두 개의 작은 
홈 을 정 리 합니다. 또는 스 프 링 을 사 용 하는 경우 스프링 후크 앵 
커 구 멍 과 같은 위치 근 처 에 작은 구 멍 을 습 니다. 
ㅠㅠ 
띠 어 야 1 


참고: 발사 핀 의 중 


아 래 로 구 부 릴 수 있습니다 
아 래 쪽 이 더 효 율 적 입니다. 
2 | 
1, ~ 
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9) 1 인 치 두 께 의 단단한 나 무 를 톱 질 하거나 조 각 하여 스 톡 이나 권총 모양 


으로 만듭니다. 


1811 41866861112160 16070101 01 ㅁ 01 ㅁ 0 ㅇ 
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10) 스 톡 을 통해 9/16 인 치 구 멍 을 뜰 습니다. 상 단 에서 약 1/2 인치 떨어진 


곳에 구 멍 을 뜰 습니다. 


12" 


600(- 


8201106 11「211913160 [0 (600016 


11] 파 이 프 를 구 멍 에 밀 어 넣고 커 플 링 을 부 착 하고 드 릴 로 뜰 은 플 
러 그 를 우먼 커 플 링 에 끼 옵 니다. 


참고: 대 체 적 이고 간단한 디 자 인 은 스 톡 에 절 단 된 "\/" 홈 을 사용 
하는 것 뿐 입니다. 파 이 프 는 테 이 프 나 자동차 라디에이터 클램프 

로 고 정 됩니다. 배 럴 이 단단히 묶여 있는지 확 인 하십시오. 종 알 이 발 
사 되면 총 신 은 로 켓 처 럼 작 동 하여 반대 방 향 으로 날 아 갑니다. 
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12) 금속 스트로 비름 : 스 톡 에 배 치 하여 못 머 리 에 당 게 합니다. 양 
쪽에 나무 나사로 부 착 하십시오. 


13) 전면 커 플 링 의 탄성 밴 드 를 브래킷 양 쪽 의 노 치 까지 늘 립 니 
다. 스 프 링 이 더 시 끄 럽 기는 하지만 고무 밴드 대신 강철 스프 


= 
링 을 사용할 수도 있습니다. 


권 총 은 발 사 를 시 험 할 준 


비가 되어 있습니다. 


10 
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10 


아저 점검 - 손 


로 발 사 하 기 전에 항상 권 종 을 시험해 보 십 


(4) 권 총 이 발 사 될 때 폭 발 할 경 우 에 대비해 뒤에 설 수 있는 돌 담 이나 큰 나 


710 


뜨 
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[건 
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오 
소 
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| 소 10 피 트 떨어진 능선 지 지 대 에 권 종 을 장 착 합니다. 


못 머 리 에 코 드 를 부 착 하고 잡 아 당겨 종 을 발 사 합니다. 


(6) 코 드 를 당겨서 발사 브 래 킷 을 뒤로 당긴 다음 코 드 를 해 제 합니다. 권 
총 이 발 사 되지 않으면 고 무 줄 을 줄 이 거 나 더 추 가 하고 다시 시 도 하십시오. 고 
무 줄 대신 스 프 링 을 사 용 하는 경우 브 래 킷 이 발 사 핀 ( 못 머 리 ) 에 직 각 으 

로 당 는지 확 인 하세요. 


11 
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(1) 로 드 하려면 읽기 커 플 링 에서 플 러 그 를 제 거 하고 카 트 리 지 를 
파 이 프 에 넣 습니다. 


[~ ㅎ 스 
안 전 을 추 가 할 수 있습 


니다. 


12 
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(3) 셀 케 이 스 를 제 거 하려면 후면 플 러 그 를 풀고 강철 또 
무 막 대 를 배 럴 에 삽 입 하고 셀 을 밀 어 냄 니다. 


적절한 파이프 크 기 와 위 의 일반적인 지 침 을 사 용 하면 거의 모 
든 카 트 리 지 를 집 건으로 만들 수 있습니다. 예 를 들어, 12 게 이지 
산 탄 종 은 3/4 인 치 파 이 프 를 사 용 하여 쉽게 제 작 됩니다. 


~ 


~ 


겨 


13 
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근 52 


91017 탄 약 의 경우 9/16 인 치 드 릴 로 연결 나 사 산 을 뜰 습 니다. 이 
은 강 도 를 높이기 위해 파이프 위에 부드럽게 맞아야 합니다. 


파이프 자 체 는 25/64 인 치 에서 3/4 인 치 깊 이 까지 뜰 려 있습니다. 


2166 
25! 
64 - 
(1 <) ㅡ 이 3741 ㄷㄷ 
모든 중앙 소방 카 트 리 지 의 경우 플 러 그 가 정 중 앙 에 둘 려 있습니다. 플 
러 


그 면 의 나 사 산 끝 부 분 을 평 평 하게 정 리 하십시오. 못 발사 핀 은 카트리지 
ㅁ 


용 줄 과 함께 둥글게 되어 있지만, 발 사 용 줄 은 편 평 하게 정 리 되어 있 습 니 
다. 
종 포 
200 2148 
4, 윤 04170<0 
4. 

1/16 108. 

(.158 60022.) 
종알 카 트 리 지 으 본 핀 이 플러그 표 면 에 서 1/16 인 치 정도 떨어져야 합 


우 발사 플 
니다. 그러나 산 탄 총 의 경우 발사 핀 이 플러그 표 면 에서 1/32 인 치 정 
도 떨어져야 합니다. 


14 
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어 탭 터는 목이 있는 카 트 리 지 에 사용할 수 있습니다. 


> 


ㅁ 6 ㅇ 0466 


10016 


표준, 엑스트라 스트롱, 더블 엑스트라 스 트 롱 의 세 가지 파이 
프 변 형 을 사용할 수 있습니다. 표 준 은 모든 철 물 점 에서 찾을 수 있 


지만 다른 고압 파 이 프 는 배관 공 급 업 체 에서 찾을 수 있습니다. 


배관 업 계 에서는 " 표 준 " 을 
"6 아 60431 40" 파 이 프 라 
고 합니다. 


5011601421 40 211 ㅁ 06 51205 


59120 002 \70@11 10 
] )110027055 
1/8 .405 .068 .269 
1/4 .540 .088 .364 
3/8 .675 .091 .493 
1/2 .840 .109 .622 
3/4 1.050 .113 .824 
1 1.315 .133 1.049 
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"63 5【「018" 은 "5 아 160421 80" 파 이 프 라고 불 립니다. 


일정 80 파이프 크기 


59126 0712 \70@11 170) 
7 )110727055 

1/8 .405 .095 .215 
1/4 .540 .119 .302 
3/8 .675 126 .423 
1/2 .840 147 .546 
3/4 1.050 .154 .742 
1 1.315 .179 .957 


"[ ㅁ 00416 63 50 ㅠ 0118" 은 "5 아 16041 
160" 파 이 프 라고 합니다. 


일정 160 파이프 크기 
59120 0712 \70@01 710) 


178 지 / 스 17110107066 

1/4 지 / 스 

3/8 지 / 스 " 
1/2 .840 .188 .464 
3/4 1.050 .219 .612 
1 1.315 .250 .815 


자동차 고정 클 립 이나 끈 , 와이어 또는 고무 밴 드 를 사 용 하여 이 
ㅇ 


.30 41 031601106 및 .32 ㅅ 4+0 의 경우 1/4 인 치 5 다 60431 40 파 
이 프 와 함께 3/8 인 치 고정 링 을 사 용 하십시오. 


.45 407 및 .45 \010 1428 는 3/8 인 치 5 다 60431 40 파이프 
와 함께 1/2 인 치 고정 링 을 사 용 합니다. 


16 
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; 7165 

00160 20116 1270 5)161 1 (002 2177 (202 
.22 01046 .224 .224 .272 
.375 '\12. .375 .418-.400* .506 
.444 12010 .429 .470-.453* .514 
.45-70 (60 다 . .458 .505-.480* .608 

19015 
.38 5006 .355 .380 .406 
.38 5&\ .357 .380 .440 
.38 506 어 히 .358 .379 .440 
.357 1/1880417 .358 .379 .440 
.41 ' 88042 .410 .434 .488 
.44 50600! .433 .456 .514 
.44 1/1380410 .433 .456 .514 
.45 스 마 ㅇ 02 .454 .476-.472* .516 
.45 (: 아 .454 .480 .512 

37/107[90715 
12 (22086 ' .812 .875 
16 (62086 " .750 .812 
20 (32086 . .703 .766 
.410 2076 : .478 .531 

” 100102【69 [800 
이 일반적인 지퍼 건 디 자 인 은 산 탄 총 포 탄 과 매우 잘 작 동 합니 
큰 지 


다. 3/4 인 치 파 이 프 의 내부 립 을 줄 질 하면 12 게 이지 첼 이 바 
로 들 어 갑니다. 


17 
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이 12 게 이지 산 탄 종 은 강철 튜 브 로 만 들 어 졌습니다. 


이 감 옥 에서 제 작 된 브 레 이 크 탑 .410 산 탄 종 은 스프링 
을 뒤로 당 겼 다 가 놓아 발 사 되었습니다. 


18 
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이 .410 산 탄 종 은 기성 하드웨어 부 품 으로 완전히 제 작 되 
었 습 니다. 큰 스파이크 못 이 낄 을 발 사 하고 손 잡 이 에 여 분 의 못 


1917 년 러 시 아 를 점 령 했을 때, 유대인 공 산 주 의 자 들 

은 카트리지 한 개 라도 소 지 한 사 람 은 누구든 사 형 에 처할 
것이라고 선 포 했 습니다. 유 대 인 들은 범 죄 의 대 가 로서 단 하 
나의 종 알 로 종 을 만드는 방 법 을 알고 있었고 유 대 인 이 아닌 
사 람 들 이 그렇게 하는 것을 원하지 않았습니다. 
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니다. 


유대인 공산주의 굴 라 그 의 작 가 이자 피 해 자 인 알렉산더 솔 제 니 친 에 
게 물 어 보세요. 


“그리고 나중에 우 리 는 수 용 소 에서 어떻게 불 태 웠 는지 생각 


아 올지 확 신 할 수 없었고 작별 인 사 를 해야 했다면 상 황 은 어 땐 


을까요? 그의 가족? 또는 예 를 들어 레 닌 그 라 드 에 서 도시 전체 
의 4 분 의 1 을 체 포 했을 때 와 같이 대규모 체포 기간 동안 사람 
들은 단순히 거기 은 신 처 에 앉아 아래층 문 이 닫 힐 때 마 다 그리 


| 단 을 밝을 때 마 다 공 포 에 질려 얼 굴 이 창 백 해 졌 습니다. 그러나 


= 크 


들은 더 이상 잃을 것이 없다는 것을 이 해 하고 도끼, 망치, 포커 
는 기타 손 에 있는 모든 것을 가지고 대 담 하게 6 명 의 사람들 
구성된 매 복 을 아래층 홀 에 설 치 했 습 니 까 ? [.…] 


간 은 매우 빠르게 장 교 와 수 
| 모든 갈 증 에도 불 구 하 고 저주 


64128 군도, ^. 501216101151. 제 1 장 “체포” 
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[~ 
총 알 이 총 신 을 떠날 때 총 알 을 밀고 따라가는 뜨거운 가 스 가 차가 
운 주변 공 기 와 충 돌 하여 큰 소 음 을 발 생 시 킴 니 다. 단 몇 분 의 1 초 


동안 이러한 뜨거운 가 스 의 속 도 를 늦 추 고 냉 각 함으로써 소 음 이 


훨씬 줄 어 듭니다. 


소 음 기 는 이러한 가 스 의 방 출 을 조 절 하 는 장 치 입니다. 5 가 지 기본 
기 능 의 조 합 이 소음기 설 계 에 사 용 됩니다. 


(1) 확장 챔버 - 소 음 기 에서 종 알 이 빠 져 나가기 전에 가 스 를 잠시 


담는 밀 폐 된 공 간 입니다 
(2) 배 플 - 소 음 기 를 여러 개의 작은 확장 챔 버 로 나누는 일 련 의 칸 
막 이 입니다 


(4) 닭 음 - 총 알 이 관 통 하는 고무 디스크. 종알 뒤 의 가 스 는 
총 알 이 통 과 할 때 그 뒤에서 밀 봉 됩니다. 


(5) 파 킹 된 튜브 - 와이어 메쉬 와 셔 가 튜 브 에 단단히 포 장 되 
어 있습니다. 가 스 는 포 장 재 의 작은 공 간 으로 강 제 로 유입 
됩니다. 
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칼루 , 플렉스 커 플 링 및 『\/(: 피 팅 을 사 용 하여 일반 종 의 소 
음 을 줄이는  』 여러 가 지 가 있습니다. 


= 느 


이 디 자 인 은 『\/( 와 천연 스 펀 지 가 충 전 된 잔디 담 
를 사 용 합 니다. 


이 디 자 인 은 『 ㅁ \/< 와 상단 턱받이 와 셔 만 물 티 슈 로 사 용 합니다. 자 
동차 클 램 프 에 고무 파이프 캡 을 부 착 하 면 튜브 끝 부 분 에 


부 착 하여 다 아 내 기 에 도 좋습니다. 
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확 장 된 총열 .45 는 탄 약 이 이미 아 음 속 이기 때문에 쉽게 조 용 해 집 니 


이 디 자 인 은 라디에이터 클램프, 플렉스 커 플 링 및 『\/(: 피 팅 이 부착 
된 자동차 오일 필 터 를 사 용 합니다. 


이 디 자 인 은 라디에이터 클 램 프 로 고 정 된 확장 배럴 .45 주변 

에 『0\/ 가 부 착 된 일반 "막힘 방지 장 치 " 를 사 용 합니다. 108 
845『 타 가 나사로 고 정 되어 있습니다. 종 알 이 지나갈 수 있도록 끝에 
작은 십자 모 양 의 틈 이 만 들 어 집니다. 


애 
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파 이 프 건 용 소 음 기 는 만들기 쉽습니다. 실제로 상 점 에서 

구 입 하는 모든 종 류 의 종 에 대한 소 음 기 는 이러한 일반적 

인 디 자 인 을 사 용 하 여 만들 수 있습니다. 하지만 시 중 에 
~) 


파는 총 과 달리 파 이 프 건 소 음 기 의 장 점 은 총 신 과 소음기 


가 동일한 유 닛 이라는 점 이 다. 


파이프 건 은 길 이 에 관 계 없이 배 럴 을 가질 수 있습니다. 
소 음 기 로 설 계 한 경 우 에는 나중에 쇠 톱 으로 배 럴 을 줄여 
소 음 기 를 잘 라 낼 수 있습니다. 


나 차 고 에서 종 을 테 스 트 할 수 있습니다. 


"801106 1「2119130160 [0 (000016 


미리 계 획 하세요. 소 음 이 없는 파 이 프 건 을 원한다면 더 
기 총 신 으로 구 성 하세요. 


다음 차 트 를 사 용 하여 구 멍 을 둘 고 금속 부 스 러 기 를 정 
리 합니다. 


02 11687 2106 
스 1 01246081006 10 10068 


\: 186 구라 
(65535 922: 


어 
( 자 00272, 2186) 
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알루미늄 캔 이나 기타 용 기 를 사 용 하여 배럴 주 위 에 면 이나 유리 
섬유 단열재 또는 스틸 울 을 포 장 합니다. 다른 구 경 과 달리 .22 는 
포 장 이 필 요 하지 않습니다. 빈 용 기 로 중 분 합니다. 


00600 21160 06600 11160 


020001108 2011160 2106 6000026 
지 10016 


물론, 이러한 파이프 및 지퍼 건 은 그다지 정 확 하 지 않습니다. 
그러나 근 거 리 에서는 충분히 정 확 할 뿐만 아니라 상 점 에서 구 
입 하 는 같은 구 경 의 무 기 만큼 치 명 적 입니다. 한 번 사 용 하고 버리 


고 다른 날 을 위해 또 다른 것을 만 들 어 보세요. 


다 음 은 경찰 및 군 저 격 수 에 대한 지 침 입니다. 이것이 우리 경찰 
이 가르치는 것 입니다. 그러므로 이것은 모든 시 민 이 알아야 
할 것 입니다. 
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더 샷 
저 격 수 의 총격 목 적 은 용 의 자 의 위 험 하거나 잠 재 적 으로 위험한 활 동 을 
그노 
= 


첫 번째 라 운 드 에서 킬 을 습 니다. 


그러나 당 신 의 날 이 오면 당 당 
의 여 지 가 없어야 합니다. 평 소 보다 더 많은 걱 정 이나 의 심 이 있는 경우 팀 리 더 와 
논 의 하고 재 배 치 를 고 려 하세요. 


샷 을 성 공 시킬 수 있도록 긍 정 적 인 정신 태 도 를 유 지 하십시오. 
정 당 하고 생 명 을 보 호 합니다. 행 위 에서 가 해 자 를 제 거 하는 것이 아니라 계 속 해 서 
해 ㅎ 

= 


그 브 
용 하 면 큰 해 를 끼칠 수 있는 가 해 자 를 제 거 할 수 있습니다. 


" 목 표 " 에 관해 냉 담 하게 행 동 하십시오. 무엇 
} 신 이 해야 할 수도 있는 일은 단순히 사 회 에 매우 위험한 암 을 제 거 하기 
위한 외 과 적 조 치 일 뿐입니다. 
피 의 자 에 대해 불필요한 세 부 정 보 를 기 대 하거나 요 정 하지 마세요. 대상 
의 개인 생 활 에 대해 덜 알 수 록 스톡홀름 증 후 군 의 희 생 자 가 될 가 능 성 이 줄 어 듭니다 
( 디 " 상 에 대한 동정심 호 


,0 ㅁ ㅇㅇ 


일부 저 격 수 는 사 격 이 요 구 될 때 주 저 함 이 없도록 잠 재 적 인 표 적 에 대한 
적 개 심 을 정 신 적 으로 발 전 시 킴 니 다. 산 이 시 드 로 (630 510[0) 의 맥도날드 사 건 처럼 
용 의 자 가 이미 사 람 을 죽 이 거나 불 구 로 만든 경 우 에는 이는 매우 쉽습니다. 


| 지 마십시오. 
사 진 을 찍기 전에 얼굴 


한 빨리 모든 신체 기 능 을 종 료 하는 것 입니다. 원 샷 스 톱 . 이는 순 환 계 ( 심 
장 / 혈 액 ) 또는 호흡 | 게 ( 페 ] 보 다는 를 
으 


은 중 추 신경계 
그러나 이것이 귀 하 가 사용할 수 있는 유 


[ 으 [ 
[ 안 
2 
가 
벼 
고 
[ 으 
> 
% 으 
띠 니 
그 
고 
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머 리 에 대한 질량 중 심 의 관 점 에서 생각해 보십시오. 두개골 구 멍 에 대한 
외 상 성 충 격 만으로도 치 명 적 입니다. 

다른 고려 사 항 으 로 는 거리, 각도, 인질 근접성, 
가능한 종알 편향 및 대상 이동. 팀 리 더 에게 보 고 할 때 샷 을 보 장 할 수 있 
는지 여 부 를 솔직하게 평 가 하세요. 더 긴 샷 (200 야 드 이 상 ) 은 몸 에 해야 
하고, 더 가까운 샷 은 머 리 나 척 추 에 해야 합니다. 


이 책 에 나오는 장 면 은 이 상 적 이지만 때로는 의 심 스러운 움직임, 
은폐 또는 동 요 로 인해 매우 어 렵 습니다. 조 당 2000 피 트 이 상 으로 이동하 
는 확 장 되고 파 편 화 되는 소총 종 알 이 사 건 을 종 료 할 확 률 이 매우 높 
으려면 이러한 주요 지 점 에서 2~3 인 치 이내에만 있어야 한다는 점 을 명 심 하 


십시오. 열심히 훈 련 하고 어려운 삿 을 찾을 수 있는 자 신 감 을 키 우 십시오. 


머 리 를 치는 것이 의 심 스 럽 거나 전혀 긴 장 된 다면 주 저 하지 말고 
몸 에 샷 을 가 하 세요. 
인질, 구경꾼 또는 팀 원 이 표적 바로 뒤에 있는 경우 사 격 을 
= 


또 ㅅ 
시 도 하지 마십시오. 소 총 의 경우 전체 관통 가 능 성 이 너무 높습니다. 


28 


801106 11「211913160 [0 (000016 


801106 11「211913160 [0 (000016 


협 상 가 
위험한 용 의 자 를 저격수 처 치 에 적합한 위 치 로 끌 어 들 이는 데 사 
용 되고 있다는 사 실 을 협 상 가 에게 알려야 하 는 지 는 의 문 입니다. 일부 협 
상 가 는 공 개 적 으로 모르고 싶다고 말했습니다. 위 험 은 오랜 기 간 의 협 상 을 
통해 협 상 가가 범 죄 자 나 테 러 리 스 트 와 개인적인 유 대 감 을 형 성 했을 수 있기 


때 문 입니다. 그가 전술적 선 택 을 돕 겠 다 는 말 을 들었을 때, 용 의 자 에 대한 
우 려 는 그의 목 소 리 나 교착 상 태 에 대한 신 속 하고 협 상 된 해 결 책 을 가져 
스 
= 


오기 위한 노 력 의 증 가 에서 분 명 해 질 수 있습니다. 


저격수 팀 의 공 개 적 인 전 시 는 협 상 가의 협상 지 점 으로 사용될 수 있 


때 
= 된 
용 의 자 가 저 격 수 의 철 수 를 요 구 하면 더 좋고 더 은밀한 위 치 로 이 동 하 면 됩니다. 


띠 > 
도 
그 


협 상 가가 용 의 자 와 대 면 하게 되면 저격수 
상 태 에 있어야 합니다. 
저 격 수 가 말하는 내 용 을 들을 수 없다면 용 의 자 의 기 분 이나 무기 움 직 임 의 갑 작 스 
러운 변 화 를 관 찰 해야 합니다. 
신뢰할 수 있는 전술 협 상 가는 협 상 이 절 망 적 이며 저격수 
가 종 격 을 가 해 야 함 을 나 타 내 기 위해 손 신 호 나 몸 짓 을 미리 준비 
『 또는 팀 리 더 의 명령 


[| 
나 
10 
바 
다 
뜨 
토 
30 
바 
[10 


5| 
글 
표 지 점 으로 돌아와 후속 숫 을 준 비 합 니니 


2 
대 원 이 용 의 자 의 위험 범위 내에 있는 경 우 에는 더욱 그렇습니다. 


헤 드 샷 의 효 율 성 을 확 인 하려면 목 표 물 이 어떻게 떨 어 지 는 지 살 
펴 보세요. 만약 그가 절 뚝 거리며 똑바로 넘 어 지거나 앞으로 던 진 다 면 , 그 종 
은 즉시 치명적일 가 능 성 이 매우 높습니다. 만약 그가 옆 으로 넘 어 진 다면 
당 신 은 그를 부 분 적 으 로 만 무 력 화 시켰을 것 입니다. 용 의 사가 뒤로 던져 
지거나 뒤로 공 중 제 비 하는 것을 가끔 볼 수 있는 유일한 경 우 는 그가 가슴 중 
앙 에 맞은 경 우 입니다. 숙 련 된 사 냥 꾼 이라면 누구나 이런 현 상 을 본 적 
이 있을 것 입 니다. 


쓰고 스터 
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발사 직후 " 사 격 " 과 대 상 의 반 응 을 지 휘 소 에 전 달 하십시오. 이는 50 또 


는 #2 저 격 수 가 가장 잘 수 행 하는 작 업 입니다. 


식 


저 격 수 는 작 전 이 완전히 끝날 때 까지 표 적 과 위 치 를 유 지 해 야 르 그는 계 
속 해 서 팀 과 의 심 되 는 움 직 임 을 관 찰 하고 보 고 해 야 하며, 팀 이나 인 질 을 보 호 하 기 


그 
위해 필요한 경우 엄호 사 격 을 가 해 야 합니다. 


상 황 이 급 박 해지면 저 격 수 는 더 유리한 위 치 로 이동할 준 비 가 되어 있어야 합 
니다. 

일부 저 격 수 는 내 려 가 서 작업 결 과 를 확 인 하는 것을 
른 저 격 수 는 범죄 현 장 에 있는 사 람 에게 맡기고 비 인 격 적인 수 준 을 유 지 하 
려고 노 력 합니다. 

가능한 한 빨리 보 고 서 를 작 성 하고 관련된 모든 내 용 을 기 록 하십시오. 
장 비 와 탄도 정 보 를 머 릿 속 에 생생하게 담 
귀 하 의 무기 기 록 과 작전 기 록 은 이제 매우 중요한 문 서 가 될 것 입니다. 


침 착 하게 지 휘 관 이나 배 정 된 사 람 에게만 이 야 기 하십시오. 
조사팀. 조 사 가 완 료 될 때 까지 라 커 룸 다 화 와 언론 보 도 를 피 하 세요. ( 에 이 전 시 와 다 
른 팀 원 들은 불필요한 사회적, 언 론 의 압 력 으로부터 저 격 수 와 그의 가 족 을 보 호 하 


위해 저 격 수 의 익 명 성 을 유 지 하기 위해 최 선 을 다해야 합니다.) 


전체 상 황 은 저 격 수 와 그의 가족 모 두 에게 매우 피 곤 해 질 것 입 
잃을 것으로 예 상 하십시오 그것은 정 상 입니다. 


[거나 술 에 의 지 하는 실 수 를 저 지 르 지 마십시오. 


' 
므 


촬영 후 트 라 우 마 에 대해 많은 책 이 쓰 여 졌 기 때문에 나는 
그건 전 문 가 에게 맡 기 겠습니다. ( 스나이퍼, 카운터 스나이퍼 중에서) 


위 의 내 용 은 014, 『81, (608, 마피아, 9041, 05540 및 
군 저 격 수 들이 알고 실 천 하는 내 용 입니다. 이제 당 신 도 그것을 알 


고 있습니다. 
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방금 04 14 <131 의 도 움 을 받았습니다. 
우 리 가 좋은 일 을 하면 - 아무도 기 억 하지 
이 우 리 를 비 방 할 때 -- 누구도 잊지 않습니다. 
즈 


그러나 우 리 는 중상, 비방, 유 대 인 의 증 오 로 인해 위 축 되지 않 
습니다 
번 ㆍ 


않습니다. 유대인 언론 


| = 


우 리 는 우리 친 족 을 매우 훌 륭 하 다 


| 는 남 성 과 여 성 입니다. 


그런데 우 리 를 어디서 
보이지 않는 제 국 은 어디에나 있습니다! 


찾을 수 있 ㄴ 


즈 크 7 쓰 


04106, 11 및 아 1016[ 는 우 리 의 용감한 카 레 에 있습니다. 


| 요 ? 바 라 보 다! 바 라 보 다! 
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이 페 이 지 는 제본 지 침 만을 위한 것이 | 드 카피 책 자 의 일 부 가 아 닙 
니다. 이 페 이 지 (33 페 이 지 ) 는 전자 되며 인쇄 버 전 에는 포 함 되 


어 있지 않습니다. 종이 소 책 자 를 줄 음 단 계 를 따 르 십시오. 


개인용 또는 재 판 매 용 소 책 자 를 만 들 려 면 먼저 8.5 인 치 >×11 인 치 크 기 의 용지 
8 페 이 지 를 반 으로 접 습 니다. 소 책 자 로 쌓 아 서 각 페 이 지 에 1 부 터 32 까 지 번호 
를 매 김 니 다. 이것이 소 책 자 의 기초 페 이 지 가 됩니다. 


그런 다음 4006 ^0 ㅇ 021 파 일 에서 소 책 자 의 모든 페 이 지 를 인 쇄 합니 

다. " 페 이 지 에 맞추기" 인쇄 옵 션 을 선 택 하지 마십시오. 

인물 사진, Ｌ6 나 6 크기 용지, 흑백, 3000[0|, 하 프 톤 으로 인 쇄 합니다. 각 
페 이 지 를 5.5”>×8.5” 페이지 크 기 로 자 릅니다. 

그런 다음 기초 페 이 지 를 평 평 하게 펴고 인 쇄 된 각 페 이 지 를 기초 소책자 

의 해당 번 호 가 매 겨 진 빈 페 이 지 에 붙여 넣 습 니다 . 이것은 인쇄용 마스터 사본 
입니다. 


이제 이 페 이 지 를 복 사 점 으로 가 져 가 원하는 수 만 큼 양 면 에 복 사 한 다음 소책자 
로 다시 조 립 할 수 있습니다. 목이 긴 스 테 이 플 러 나 중 철 스 테 이 플 러 를 사 용 하 
여 페 이 지 를 접은 부 분 에 함께 스 테 이 플로 고 정 하면 소 책 자 가 서 재 에 배 포 되 거 
나 일반 대 중 에게 판 매 될 준 비 가 됩니다. 


이 페 이 지 는 제본 지 짐 만을 위한 것이며 최종 인 쇄 본 책 자 으 
일 부 가 아닙니다. 


